IL PROCESSO GALVANICO PERFETTO | THE PERFECT PLATING PROCESS

guida operativa quick guide
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ISTRUZIONI DI LAVAGGIO / RINSE INSTRUCTIONS

A. LAVAGGIO / RINSE B. LAVAGGIO / RINSE = ggggﬁ;o Az 2\?/88?
Un processo galvanico di qualita costa esattamente come un processo galvanico
scadente. La differenza tra i due risiede nell'osservanza della corretta sequenza ACQUA CORRENTE 1 ACQUA DEMINERALIZZATA @ TEMPO [ LAVAGGIO
dei passaggi e nell'utilizzo di prodotti professionaili. TAP WATER 8| DEMINERALIZED WATER TIME RINSE
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A quality plating process costs exactly the same as a poor plating process. G 5-10sec G 5-10sec TEMPERATURE “® DRYING

The difference lies in the observance of the correct sequence of process steps i temp. ambiente i temp. ambiente % VOLTAGGIO = FORNO VENTILATO
and in the use of professional products. room temp. room temp. VOLTAGE =/ FAN OVEN

Contattataci per qualsiasi consiglio o dettaglio
tecnico, saremo felici di condividere la nostra
esperienza
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Contact us for advice or technical details,
we'll be delighted to share our experience




